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Résumé :

Entre l'abattage de l'arbre sur pied et le
moment ol le bois est propre au traitement,
il subit certaines modifications par suite du
séchage. Le retrait qui en résulte provoque des
déformations. Pour obtenir les taux d’humidi-
té, nécessaires a la mise en ceuvre du bois, il
faut avoir recours au séchage artificiel. Ce pro-
cessus entraine certaines conséquences. Nous
insisterons surtout sur deux de ces conséquen-
ces, notamment sur le fait que le séchage arti-
ficiel empéche lapparition de certaines anoma-
lies dans le tissu ligneux d’une part et provo-
que l'apparition de tension anhydres dans le
bois d’autre part.

Les différentes essences de bois ont une tex-
ture caractéristique, qui subit des modifications
lors de la période de croissance de l'arbre.

Introduction.

Outre un certain nombre de propriétés trés
favorables le bois présente également quelques
propriétés moins favorables qui, pour apparai-
tre fréquemment, n’en sont pas moins peu
connues.

Notre propos est de nous en occuper ici un
peu plus en détail car nous sommes convaincus
qu'une meilleure connaissance de ces proprié-
tés moins favorables permettra de pallier un
certain nombre de difficultés.

Le bois de I'arbre qui vient d’étre abattu, ne
se préte pas immédiatement & la mise en ceu-
vre. Le bois est transformé en une sorte de
produit semi-fini par un traitement préalable
de la matiére brute, comportant essentiellement
le séchage, ou encore I'immersion ou I'étuvage
du bois.

(1) Exposé devant le cercle d’études « Constructies van
de Bond van Materialenkennis » (1-12-66).

20

L’opération de séchage vise a provoquer le
retrait du bois pour éviter tout retrait aprés sa
mise en ceuvre, retrait qui serait inadmissible
maintenant que le faconnage du bois requiert
une minutie extréme. En outre, pour obtenir
une adhérence parfaite de la colle les bois se-
ront amenés a un état d’humidité, inférieur a
certaines valeurs, et qui sera tributaire de la
détrempe a appliquer. En général le taux d’hu-
midité sera inférieur a environ 17 %. Finale-
ment le traitement de surface : poncage, ver-
nissage, peinture sera plus facile sur du bois
sec que sur du bois au degré d’humidité supé-
rieur a 17 %o.

Le bois de I'arbre fraichement abattu a un
degré d’humidité élevé. C’est a travers 'aubier,
la partie vivante du bois en dessous de l'écor-
ce, que I'eau passe des racines a la couronne.

Cette partie a souvent un degré d’humidité
de 100 % ou plus (par rapport au poids entie-
rement sec du bois).

Plus prés du ceeur du tronc le degré d’humi-
dité peut étre sensiblement plus faible ; les es-
sences de bois, telles que bois de pin, bois d’épi-
céa et bois de méléze ont souvent un degré
d’humidité de I'ordre de 40 a 60 °/o, bon nombre
d’essences feuillues ont un degré d’humidité de
70 et 90 %o dans le duramen alors qu'un degré
d’humidité de 150 %o n’est pas exceptionnel pour

-les peupliers.

Suivant la destination du bois, ce degré d’hu-
midité sera ramené de 8 A 16 °%. A ce niveau
il se produit un phénomeéne de retrait, qui est
inégal suivant les trois directions du tronc ;
le bois est anisotrope.

Dans la direction parallele a I'axe longitudi-
nal du bois, le retrait est le plus faible : en pre-
nant du bois humide la valeur du retrait jus-
qua un taux d’humidité de 10 %o atteindra 0,1 -
0,3 %0 pour la plupart des essences. Cette valeur



étant si minime par rapport aux deux autres
directions principales, que le plus souvent on
n’en tient pas compte (ce qui peut donner lieu
pourtant a des difficultés lors de la mise en
ceuvre de bois de grandes sections).

La valeur du retrait tangentiel, c’est-a-dire
parallele a I'écorce et perpendiculairement au
fil du bois, est en général égale a 1,4 a 2,0
fois la valeur du retrait radial, c’est-a-dire dans
la direction du ccoeur du tronc vers I'écorce. Il
en résulte une déformation inévitable du bois
et cette déformation sera plus accusée au fur
et 2 mesure que le taux d’humidité nécessaire
sera plus faible (fig 1) (*). Ces valeurs de retrait
varient d’'une essence a l'autre.

Les données que I'on a réunies a ce sujet,
suite a des études sont représentées générale-
ment par graphique. A titre d’exemple d’un gra-
phique, nous en avons choisi un relatif & une
essence de bois a fort retrait (bois d’épicéa) et
a une essence a faible retrait (redwood). Voir
les figures 2 et 3 (*).

Ces valeurs de retrait valent pour des bois
ordinaires ne présentant aucune anomalie de
texture. Chaque essence de bois a son tour pré-
sente encore une marge de retrait suivant I’arbre
considéré. Nous laisserons de coté cet aspect
du probléme.

Le retrait anisotrope vaut pour les bois a
dimensions normales, c’est-a-dire les dimensions
de mise en ceuvre. En outre pour les dimensions
inférieures on constate une différence de retrait
(quoique exprimé en pourcentages, ce retrait
ne soit pas inférieur) notamment la différence
de retrait qui apparait entre le bois du prin-
temps et le bois d’été (2) des essences dont la
largeur du bois de printemps et d’été varie sen-
siblement. Ceci ressort nettement du tableau de
Trendelenburg, qui concerne 4 essences résineu-
ses (fig. 4) (*).

Cette différence de retrait dans une méme
planche ajoute encore aux problémes qui se
posent lors du finissage et de la peinture des
menuiseries en bois d’épicéa.

La mise en ceuvre du bois d’épicéa s’effectue
a un degré d’humidité assez élevé, en général
compris entre 20 et 30 %o ; alors que le degré
d’humidité est plus élevé dans les bois de fortes
sections.

Lorsque du bois, ayant un degré d’humidité

(2) Le bois de printemps se forme au printemps dans
les régions a climat tempéré, le bois d’été se forme en
général aux mois de juin, juillet et aoit.

si élevé, est mis en ceuvre dans une maison, il
se rétrécira pendant 'occupation de la maison
et sa surface deviendra rugueuse et présentera
des cannelures.

Voici donc les formes de retrait normales que
I'on rencontrera dans le bois ordinaire. Cepen-
dant les arbres qui nous fournissent le bois de
construction présentent encore d’autres anoma-
lies de texture, dont certaines peuvent étre a
l'origine de ce que, aprés séchage, un pourcen-
tage de bois supérieur a la normale soit rendu
impropre a I'utilisation. Et nous pensons ici
tout d’abord au bois séché artificiellement étant
donné que dans notre pays nous sommes obli-
gés de recourir au séchage artificiel pour at-
teindre un degré d’humidité suffisamment bas.
Cependant nous ne voulons pas entrer dans le
détail des techniques de séchage. Nous nous bor-
nerons a traiter quelques anomalies et essaye-
rons en premier lieu d’expliquer comment il
faut éviter apparition de bois de compression
et de traction.

(& suivre)

Les « figures » dont il est question ci-dessus paraitront
dans le prochain numéro.

MENUISIERS,
CHARPENTIERS!

Spécialisés depuis 30 ans dans la fabrication des
vernis pour bois, nous avons des produits pour
vous que vous trouverez difficilement chez votre
fournisseur habituel :

des centaines de teintures pour tout bois.
du mastic pour bois dans tous les tons
des sealer’s pour isolation du bois
des vernis D.D. pour escaliers et parquets
des vernis cellulosiques, des Matines a la
brosse et au pistolet.

6. des laques polyester au pistolet pour

meubles de cuisine.

et une centaine d’autres spécialités pour la pro-
tection et l'’ennoblissement des bois.

— Demandez nos feuillets techniques. —
— Echantillons sur demande. —
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